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e aluminiowe
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Produkcja alufelgi
(1 iz



Proces produkcji metodg niskocisnieniowa

Cata tajemnica produkcji felg aluminiowych tg metoda polega na wywieraniu niewielkiego cisnienia
strumieniem powietrza - na ciekte aluminium - podczas procesu wykonywania odlewu. Sprzyja to lepszemu
wypetnianiu formy przez metal.. Po wystygnieciu odlew felgi jest poddawany pobieznym ogledzinom
zewnetrznym pod wzgledem wystepowania wad powierzchniowych, ktore mogg miec niekorzystny wptyw
na trwatos¢ produktu. Jesli wady takie nie zostang stwierdzone, bada sie takze strukture wewnetrzna
odlewu w urzgdzeniu rentgenowskim. Jesli nie ma zastrzezen co do jakosci odlewu, felgi trafiajg na
poczatek linii obrobki.

Teraz nalezy wykonac tzw. sztuczne starzenie. Polega to na wygrzewaniu odlewu w wysokiej temperaturze,
a nastepnie powolnym schtadzaniu. Proces ten wptywa na twardos¢ i utrwalenie wifasciwosci
mechanicznych. Po zakonczeniu obrébki cieplnej przychodzi pora na obrobke maszynowg. Wtasnie w tym
etapie nawierca sie otwory montazowe oraz usuwa pozostajgce jeszcze nierdownosci i zadziory. Po umyciu
przy -uzyciu myjki automatycznej felgi trafiajg na stanowisko obrébki recznej, gdzie dokonuje sie
ostatecznego szlifu.

Przygotowane w ten sposéb obrecze ze stopéw lekkich pokrywa sie trzema warstwami lakieru. Powtoka
odpowiadajgca za kolor felgi aluminiowej moze przybiera¢ dostownie kazda barwe. Najpopularniejszymi
wykonczeniami sg srebrny, czarny, : czarny matowy, grafit lub biaty, ale w ofercie producentéw felg mozemy
tez spotkac¢ wiele innych ciekawych koloréw obreczy.



—

* Polega ona na tym, ze aluminium podgrzane do odpowiedniej,
wysokiej temperatury (jednak nie zbyt wysokiej, bowiem nie
mozna dopusci¢ by stop przeszedt w stan ciekty) poddawane
jest ogromnym naciskom. Podczas produkcji materiat
wyttaczany jest prasami pod naciskiem do 30.000 ton.
Nastepnie z kawatka sprasowanego aluminium wykuwana jest
felga. Bez watpienia gtowng zaletg stosowania tej metody do
produkcji felg aluminiowych jest ich wytrzymatos¢, ktorg
zapewnia duza gestos¢ materiatu, osiggnieta dzieki
sptaszczaniu aluminium podczas kolejnych etapow produkcji.



Przyktad felgi
uzyskiwanej metoda kucia




Etapy powstawania felg kutych




Projektowanie nowego modelu

 Tworzenie nowego modelu zaczyna sie od pomystu na design
felgi. W tzw. "podreczniku felgi" okresla sie graficzny wyglad
przysztej felgi oraz jej techniczng konstrukcje (jednoczesciowa
felga, dwu- czy wieloczesciowa itp.). Nastepnie trojwymiarowa
wizualizacja Za pomocya specjalnego programu
komputerowego umozliwia doktadne obejrzenie felgi jest to
takze poczatek nanoszenia wszelkich poprawek i ulepszen.



Pod ogromnym obcigzeniem
formowana jest felga przy
pomocy Sity maszyn.
Przeprowadzona zostaje
analiza zmian w feldze,
przedstawiona za pomoca

kolorow na ekranie
monitora. Obszar
Z najwiekszym naprezeniem
Zzaznaczony jest na

czerwono, bez zadnych
naprezen na zielono.



e Po przeprowadzeniu testu naprezen felga jest
poddawana naciskom w czesci ramion felgi. Rowniez
tutaj mozna zaobserwowaC krytyczne obszary
(w 100-krotnym powiekszeniu) i skorygowac poprzez
odpowiednig zmiane ksztattu.



Test koncowy

Wraz z naniesieniem zmian felge
poddaje sie ponownej analizie, az do
momentu wyeliminowania wszystkich
naprezen (czerwonych obszaréow).
Dzieki przeprowadzaniu serii testow i
poddawaniu felgi niestandardowym
obcigzeniom felga jest poddana duzo
wiekszym sitom niz w codziennym
uzytkowaniu.

Po przeprowadzeniu wielokrotnych
testow i udoskonalen w zakresie
najmniejszych szczegdétow, kierowcy




anie,
czterech warstw. Pierwsza warstwa to tzw. chromianowanie -
jest to warstwa zabezpieczajgca przed korozjg. Kolejna

warstwa to warstwa podktadowa (przewaznie szara), nastepna
to lakier metaliczny (srebrny) a ostatnia to warstwa ochronna.




Jezdzac na tych felgach mozesz by¢ pewien, ze nie uda ci sie ich
zniszczy¢ w zaden sposob. Producenci twierdzg nawet, ze mozna
jezdzi¢ nawet bez opon, bez zadnego uszczerbku dla tych felg.
Oczywiscie w tym przypadku komfort jazdy bedzie troszke
zachwiany.

Felgi produkowane w ten sposdb sg dobrze znane
w srodowisku rajdowcow. Takie obrecze polepszajg dynamike
samochodu dzieki swojej mniejszej wadze. Masa tych felg stanowi
zazwyczaj 60% masy felgi stalowej i 80% felgi aluminiowej. Mniejsza
waga Wwirujgcego kota wptywa rowniez na efektywniejsze
hamowanie. Na tych kotach nie spotkamy sie z biciem na kierownicy
wywotanym skrzywieniem obreczy. Pozytywny efekt uzywania felg
kutych, ze wzgledu na ich wage, odczuwa takze wiele elementow
samochodu takich jak amortyzatory, potosie, przeguby, waty...



Metoda grawitacyjna

* To najprostszy i najtanszy sposob produkcji, ktory jednak
Zazwyczaj nie przynosi niestety najlepszych rezultatow
w kwestii jakosci oferowanych produktow. W tym przypadku
stop aluminium wlewany jest do formy przy uzyciu sity
grawitacji, czyli przyciggania ziemskiego. W efekcie, nawet,
jesli produkt z zewnatrz wyglada wtasciwie, to czesciej niz przy
wykorzystaniu pozostatych metod posiada wewnetrzne wady
ukryte jak niejednorodna struktura stopu. Metoda ta nie
wymaga rowniez specjalistycznych urzadzen, jest jednak
bardzo ,,materiatochtonna”.




Testy TUV

« Kazda wyprodukowana felga
przed pojawieniem sie na
rynku powinna przejsc testy
TUV, gwarantujgce wysoki
poziom bezpieczenstwa na lata
uiytkowapia. Najwazniejszymi
testami TUV s3g:

e Test wytrzymatosciowy

e Test rolowania

e Test uderzeniowy

e Test jezdny

2009/01/28 11:59




Jak dbac o felgi aluminiowe

Przed rozpoczeciem mycia
upewnijmy sie czy nasze felgi s3
juz wystudzone. Elementy cierne
uktadu hamulcowego wytwarzajg
bardzo wysokg temperature,
ktéra odbierana jest przez felgi.
Na gorgcych obreczach preparaty

czyszczace bardzo szybko
odparowujg, co w efekcie moze
skutkowac przebarwionym

lakierem lub suchg trudng do
usuniecia plamga. Nie zaleca sie
rowniez polewania zimng wodg
rozgrzanych tarcz hamulcowych,
ktore w efekcie mogg sie
odksztatci¢  powodujgc  bicie
kierownicy podczas hamowania.



By zachowa¢ potysk i efektowny
wyglad, felgi aluminiowe wymagajg
traktowania podobnego jak nadwozie
samochodu. Do mycia alufelg nalezy
uzywa¢  wytgcznie  wode lub

detergenty naturalne. Innym
rozwigzaniem sg specjalne preparaty
przeznaczone do czyszczenia
i pielegnacji felg aluminiowych.
Uzywanie innych srodkow,

niededykowanych do tego celu wigze
sie z utratg gwarancji na powtoki
lakiernicze  felg. Trzeba  takze
pamietac ze produkty renomowanych
firm przeznaczonych do czyszczenia
felg aluminiowych wystepuja w
dwadch wariantach, do felg
lakierowanych oraz nielakierowanych.
Zwrdcenie na to uwagi jest bardzo
wazne, gdyz sktad tych produktow
diametralnie sie rozni.



Parametry montazowe

ET (offset lub inaczej odsadzenie) felgi

Odsadzenie informuje o odlegtosci ptaszczyzny symetrii felgi od
ptaszczyzny montazowej - podawana w mm. ET jest charakterystyczny dla
kazdego modelu felgi a nie modelu samochodu. Offset moze mie¢ wartosci
zarowno dodatnie jak i ujemne i informuje o pofozeniu kota we wnece
nadkola. Im wieksze ET, tym felga gtebiej schowana w nadkole.




Rozmiar felgi
Np. 6,5x16

6,5 — szerokosc felgi podawana w
calach

16 — zewnetrzna Srednica felgi
podawana w calach

Rozstaw Srub

Np. 5x100

5 —oznacza ilos¢ Srub mocujacych
felge

100 — oznacza srednice okregu,
na ktorym znajduje sie 5 otworow
montazowych

srednica felgi

szerokosc feloi
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Caty proces odnowy obreczy ze
stopéw lekkich rozpoczyna sie od
procesu odciggania lakieru w sposoéb
chemiczny. Jesli felgi maja
skrzywienia lub ubytki w powierzchni
(dziury, wgniecenia, pekniecia)
mozna je usungé¢ bez szkody dla
wtasciwosci uzytkowych pod
warunkiem, ze nie zostata uszkodzona
os felgi.

W kolejnym etapie oczyszcza sie felgi
ze wszystkich zanieczyszczen metoda
piaskowania lub  szkietkowania.
Piaskowanie to obrébka Scierna
majagca na celu  wygtadzanie,
czyszczenie a nawet ksztattowanie
dowolnej powierzchni za pomocg
strumienia sprezonego powietrza z
dodatkiem drobnego Scierniwa i
cieczy. Dzieki tej metodzie uzyskuje
sie bardzo gtadka powierzchnie.
Metoda wykorzystywana jest przy
czyszczeniu i szlifowaniu miedzy
etapami obrdébki mechanicznej oraz
po obrdbce cieplnej i galwaniczne;.

2008/10/09 13:03




Do pokrywania felg aluminiowych
powtoka lakierniczg wykorzystuje
sie metode proszkowa. Jest to
najefektywniejsza obecnie
stosowana metoda. Nanoszenie
farby proszkowej odbywa sie
elektrostatycznie za  pomoca
pistoletu natryskowego.
Nastepnie tak naniesiony proszek
jest wygrzewany W  piecu,
w czterech etapach. Tak uzyskana
powtoka zapewnia wysokg
odpornosé na warunki
zewnetrzne podczas codziennego
uzytkowania. Wybor kolorow przy
malowaniu felg aluminiowych jest
ograniczony jedynie dostepnymi
na rynku pigmentami. Najczesciej
do pokrywania felg stosuje sie
kolory: srebrny, biaty, czarny mat
i potysk.



Po zakonczeniu procesu
malowania felgi zamyka

sie jeszcze na kilka
godzin w specjalnym
piecu do catkowitego
wysuszenia.

* Tak zregenerowana felga




Parametr ET w felgach aluminiowych

Wspotczynnik odsadzenia felgi, czyli po popularne ET (offset) to jeden z
trzech podstawowych, obok rozstawu Srub i srednicy otworu centralnego
parametrow montazowych felgi. Okresla sie nim odlegtos¢ pozioma
pomiedzy ptaszczyzng montazu felgi do piasty, a ptaszczyzng symetrii felgi.

Odpowiednio dobrane ET gwarantuje, ze koto bedzie sie miescito
w nadkolu, nie bedzie obcierato o btotnik lub o elementy zawieszenia,
szczegolnie przy duzym obcigzeniu samochodu.

Zmniejszanie wartosci ET powoduje zwiekszenie rozstawu kot, felgi
wychodzg bardziej na zewnatrz samochodu (mniejsza odlegtosé
powierzchni montazowej felgi od piasty). Natomiast zwiekszenie ET
wywotuje skutek w postaci mniejszego rozstawu kot przez zamontowanie
kota bardziej wewnatrz nadkola (wieksza odlegtos¢ powierzchni
montazowe;j felgi od piasty).



srodek symetrii felgi srodek symetrii felgi srodek symetrii felgi

ET ujemne







O zagrozeniu uszkodzenia opon i felg
na drogach

Jazda po dziurach jest nie tylko niekomfortowa, ale jej skutkiem moze by¢
zniszczenie samochodu. Najbardziej narazone na uszkodzenia sg elementy
Zawieszenia.

Uszkodzenia spowodowane kontaktem naszego auta z wyrwg najczesciej
dotycza felg i opon. Nie do rzadkosci nalezg przypadki, gdy dziure w jezdni
zauwazamy zbyt pozno. W efekcie tego wpadamy w nig ze znaczng
predkoscig, a hamowanie nastepuje juz z kotem w wyrwie. Podczas takiego
zdarzenia koto natrafia na krawedz asfaltu, ktora moze spowodowac
przeciecie opony. Czesto dochodzi takze do uszkodzenia felgi. Odksztatca
sie, a nawet peka pod wplywem Sity uderzenia.

Felga, zwfaszcza stalowa, jesli nawet zostanie poddana prostowaniu to
jakiekolwiek niedoktadnosci w naprawie ujawniajg sie w postaci
uciekajgcego powietrza. Jazda na takim kole jest wiec przyczyng ktopotow.
Z jednej strony nie jest zupetnie bezpieczna, oraz opony co jakis czas
musimy dopompowac co bywa bardzo ucigzliwe.




By staraC sie o odszkodowanie
najlepiej po zdarzeniu wezwac
policje i o ile to mozliwe, nie
rusza¢ samochodu z miejsca
wypadku. Policja po przybyciu
sporzadzi protokot i zrobi zdjecia
miejsca zdarzenia. Jesli nie
chcemy wzywac policji czy strazy

miejskiej mozemy sami dokona¢ FESSEEEEEEE

opisania miejsca zdarzenia z

mozliwie duzg  dokladnoscia, -

rodzaj uszkodzenia nawierzchni

oraz okreslic jego wymiary.
Nastepnie, pozostaje nam tylko
udac sie do zarzadcy danej drogi i
liczy¢, ze  sprawa zostanie
zatatwiona szybko i z korzystnym
dla nas rozwigzaniem, w
szczegolnosci, gdy w gre wchodzi
uszkodzenie naszych
drogocennych felg aluminiowych.




Felgi na kilka wariantow.




Niezawodny potysk

* Jesli pragniesz, by Twoje kota
btyszczaty i przyciggaty wzrok
kazdego bez wyjatku,
potrzebujesz obreczy
chromowanych. Tego efektu
nie da sie zastgpi¢ niczym
innym. Tyko felgi chromowane
posiadajag niemal lustrzang
powierzchnie, ktora do tego
nie zmatowieje przez wiele
dtugich lat.  Amerykanscy
tunerzy nie poprzestali na tym,
oferujgc  felgi  pokrywane
podczas galwanizacji warstwg
srebra, czy ztota!




Spinery to kolejny amerykanski
wynalazek majacy na celu uzyskanie
niepowtarzalnego efektu. S3 to
nakfadki montowane na felgi,
zaprojektowane w taki sposdb, by |
krecity sie nawet gdy samochod stoi //

W miejscu sprawiajgc wrazenie auta (=

w ruchu. By spinery spetniaty swoje
zadanie, muszg by¢ catkowicie
wykonane z metalu. Plastikowe
nakfadki mogg sie szybko rozlecie¢
lub blokowac przez zanieczyszczenia
dostajace sie miedzy wirujgce
elementy.




/ rajdowa dusza

 Jesli posiadasz samochod
o sportowym designie,
nic nie podkresli lepiej jego
charakteru jak biate felgi
wieloramienne. Jesli juz
o kolorach mowa, takie
firmy jak O-Z czy Drag
posiadajg w swojej ofercie
obrecze ze stopow lekkich
w bardzo wielu oryginalnych
kolorach. Nic wiec nie
ogranicza naszej inwencji
w ksztattowaniu wygladu
naszych czterech kotek.




Felgi tuningowe

* to takie, ktore przyciagaja
uwage, ktore sprawiaja, ze
nasze auto jest inne niz
wszystkie. Dzieki ktorym
samochod prezentuje sie
wyjagtkowo. To  swoista
bizuteria dla  naszego

czterosSladu. Swiatowi
producenci felg dla
celebrytow oferujg nawet
felgi wysadzane

kamieniami  szlachetnymi
czy produkowane z wtdkna
weglowego.




Felgi skrecane

 Felgi skrecane nalezg do obreczy
z najwyzszej potki cenowej oraz
jakosciowej. Zazwyczaj takie felgi
zaczynajg sie od 3 tysiecy zt za jeden
egzemplarz i rozmiaréw 20 cali
wzwyz. Produkcja takich felg jest
pozagdana wfasnie w przypadku
duzych rozmiardow, gdzie obrecze
takie muszg by¢é niezwykle trwate
i zarazem lekkie. Czasem nie jest
mozliwe wykonanie takich felg
W formie jednego odlewu,
czy wykucia. Problem produkcyjny
zostat wiec rozwigzany poprzez
sktadanie obreczy z kilku, zazwyczaj
trzech, oddzielnie produkowanych
elementéw, ktére sg nastepnie
montowane recznie.




Jak powstaja?

Osobno wytworzone elementy, czyli obrecz i ramiona skreca sie razem
wykorzystujgc do tego celu tytanowe sruby. Caty proces powstawania tych
felg wymaga ogromnej precyzji. Czeste pomiary prawidtowosci wykonania
sg przeprowadzane, poniewaz felga musi by¢ idealnie prosta
i przygotowana do wywazenia. Najtrudniejszym etapem jest scentrowanie
felgi.

Felgi skrecane nalezg do elity felg tunerskich i dlatego wiele modeli
tradycyjnych felg aluminiowych odwotuje sie do tej stylistyki poprzez
umieszczanie na obreczy imitacji tgczen na Sruby. Oczywiscie felgi takie
zyskujg na wygladzie, ale daleko im do prawdziwych felg skrecanych.

Jedyng wadg omawianych tu felg jest ich wieksza srednica wewnetrzna
wymuszona przez specyfike tgczen, ktore w cos trzeba wkreci¢. W zwigzku
z tym, jesli do Twojego auta mozna zastosowac felgi o minimalnej srednicy
18” to z felg skrecanych musisz wybra¢ rozmiar wiekszy, by felga miescita
sie na zaciskach i tarczach hamulcowych.




Cos 0 zmianie rozmiaru felg i opon

Zmiana rozmiaru felgi, a co za tym idzie
rowniez profilu opony, to zabieg
wykonywany na porzadku dziennym.
Najczesciej za takimi zmianami kryje sie TIRE SIZE | RIMSIZE/Offset(eT) | | TIRE SIZE | RIMSIZE / Offset{ET)

ChQCl poprawienia wygladu samochodu. Im 225 v 45 w17 | X[75 wET34 »| | | (205 w55 w {16 w|X[70 vET 40 v
wiekszg  zastosujemy Srednice felg
aluminiowych, tym lepiej sie one
prezentuja. W ten sposéb zmieniamy . ! |
rowniez charakterystyke jazdy. | 6(32?;" | e 53%;;
Z zastosowaniem wiekszej srednicy felg  wmea |,

wigze sie koniecznoéé¢ zmiany opon na "
szersze, o nizszym profilu, by zachowad
optymalng Srednice catego kota. 4(3;%;5-‘7?
Im szersze zatozymy opony, tym samochdd
stabilniej zachowuje sie na zakretach, ale
wystepuje wiekszy opdr toczenia. W aucie
o mocnym silniku nie mamy raczej szans
tego odczuc. Inaczej bedzie w przypadku
typowego samochodu miejskiego. Szersze
opony powodujg niewielki wzrost zuzycia
paliwa i utrudniajg manewrowanie.
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Przewagg fabrycznych rozmiaréw opon
jest lepsza ochrona rantu felgi
i mniejsza czutos¢ na wszechobecne na
naszych drogach dziury. Za to opony
niskoprofilowe dostarczajg pozytywnych
wrazen na autostradzie z dobrg
nawierzchnig.
Zazwyczaj nie jest wskazana znaczna
zmiana catej Srednicy koét. Producenci
aut projektujg je tak, by uzyskaé jak

najbardziej optymalne warunki jazdy.
Do tego rozmiaru jest tez wyskalowany "

licznik przebiegu i predkosciomierz. Je
juz czujemy potrzebe dokonan
wiekszych zmian, zawsze warto je
zasiegngC porady specjalisty ze sklepu
z czesciami lub u dealera danej marki
samochodu.



Dowazanie kot samochodowych

* Jest to zabieg szczegolnie polecany w przypadku pojazdow
rozwijajagcych duze predkosci. Dzieki temu zabiegowi
doprowadza sie do wyeliminowania wibracji wynikajgcych
Z pionowego niewywazenia kota. Powod przydatnosci takiego
zabiegu jest oczywisty. Koto zamontowane na samochodzie
wiruje wokot innej osi niz na warsztatowej wywazarce. Czesto
tez zdarza sie, ze niewielkie niedowazenia poszczegdlnych
podzespotow, takich jak felgi, opony, tarcze hamulcowe czy
piasty nakfadajg sie na siebie, prze co wystepujg one ze
wzmozong sitg. W przypadku jednego kompletu kot mozemy
mie¢ do czynienia z odczuwalnymi wibracjami, a w przypadku
innego, w ktorym masy rozktadajg sie inaczej, ten problem nie
wystgpi.




Wykonanie pomiaru odbywa
sie  przy uniesionym kole,
rozpedzonym do predkosci od
50 do 150 km/h.
Wibracje wychwytywane s3
przez czujnik na podstawce
obok kofta.




System srub ptywajgcych VariFit

e VariFit to patent wprowadzony przez koncern Tiger Sports
Wheels, producenta takich marek jak TSW oraz TSR. Jest to
system ptywajacych otworow montazowych
umozliwiajgcych montaz jednej felgi na piasty samochodéw
posiadajgcych rozne rozstawy Srub.

 Takie rozwigzanie umozliwia redukcje kosztow produkgji
felg aluminiowych i co za tym idzie nizszg cene dla klienta.
Wieksza uniwersalnos¢ montazowa sprawia tez, ze nie
musimy rozstawac sie ze swoimi alufelgami przy zmianie
samochodu, dzieki mozliwosci zatozenia na nowym
samochodzie posiadajgcym inne parametry aplikacyjne.



« Aby felga pasowata do danego samochodu, musi zostac
jeszcze spetniony warunek odpowiedniej wartosci odsadzenia
w feldze. Obrecze z systemem VariFit produkowane przez TSW
sg oferowane z odsadzeniami 35, 40, 42 oraz 45, co pokrywa
wszystkie potrzebne aplikacje montazowe do wszystkich aut
dostepnych na rynku z powyzszymi rozstawami Srub.

e Zasada dziatania tego rozwigzania opiera sie na prostym
wykorzystaniu mimosrodowych tulei zawierajgcych otwory na
sruby. Tuleje posiadajg znaczniki, ktore przed montazem felgi
wymagajg ustawienia na odpowiedni pierscien odpowiadajacy
wymaganemu rozstawowi srub.

e System VariFit przyjat sie na rynku i zyskat poparcie ze strony
dystrybutorow, ze wzgledu na mozliwos¢ zredukowania
wielkosci standw magazynowych oraz ze strony klientow,
poniewaz pasujgce felgi aluminiowe do swojego samochodu
moga dosta¢ od reki, bez oczekiwania na sprowadzenie
egzemplarzy z odpowiednimi parametrami montazowymi.









Bez watpienia gtdwng ich zaletg jest to, ze sg zdecydowanie
tansze od felg aluminiowych. Tak jak to zawsze bywa felgi
stalowe majg swoje wady i zalety. Jako zalete trzeba im
zaliczyC to, ze s3 wytrzymalsze. Gdy przebijemy opone mozna
na nich przejechac kilka metréow bez wyrzadzenia wiekszych
szkod, a felga aluminiowa w takim przypadku moze zostac
zZniszczona w stopniu uniemozliwiajgcym naprawe.

Gtowng wadg felg stalowych jest to, ze s3 mniej atrakcyjne
pod wzgledem wygladu, nawet po zastosowaniu kotpakow.
Stalowki s3 tez ciezsze od felg aluminiowych, co ma wptyw na
elementy zawieszenia samochodu. Gorzej tez przewodza
ciepto, co ma wptyw na chtodzenie uktadu hamulcowego.



Felgi stalowe - budowa i parametry

montazowe

Podobnie jak felgi aluminiowe,
rowniez felgi stalowe
charakteryzuja sie  okreslonymi
parametrami technicznymi. Jednak
jest pewna rdinica pomiedzy
doborem do samochodu felg
aluminiowych, a stalowych.

Otéz o ile felgi aluminiowe mozna
dobra¢ z pewna doza dowolnosci,
kierujgc sie np. srednicg, wzorem
lub kolorystyka wykonczenia, o tyle
felgi stalowe muszg spetniac scisle
okreslone parametry techniczne.
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Rozmiarobreczy (szerokosc i Srednica)

To najbardziej oczywisty parametr okreslajgcy w calach srednice
felgi- oraz jej szerokos¢. Rozmiar obreczy sg uzaleznione od
parametrow pojazdu, w ktorym felgi majg by¢ zamontowane.
Kryteriami doboru felgi stalowej sg; marka i model pojazdu, rocznik
oraz wersja silnikowa lub TYP samochodu.

Liczba i rozstaw srub (otworéw montazowych)

Niezwykle istotna cecha kazdej felgi, okreslajgca iloS¢ otworéw na
sruby lub nakretki montazowe. Integralng cechg opisujacy otwory
montazowe jest ich rozstaw, czyli srednica okregu, na ktéorym
znajdujg sie $rodki “otworéw montazowych. “Srednica  okregu
podawana jest jako wartos¢ w milimetrach. W przypadku parzystej
ilosci otworow montazowych, wartos¢ ta bedzie rowna odlegtosci
miedzy srodkami otworow przeciwlegtych, natomiast w przypadku
nieparzystej liczby otworow montazowych zasada ta nie ma
zastosowania.

Czesto rozstaw srub jest btednie mierzony i podawana jest wartosc
odlegtosci miedzy kolejnymi otworami — BtAD.



Sposdb pomiaru otworow montazowych felgi

6 otworow




Kotnierz ochronny (Hump)

Wygarbienie na krawedzi felgi, przeciwdziatajgce zsuwaniu sie opony
podczas dziatania duzych sit poziomych (skierowanych prostopadle do osi
symetrii felgi), np. podczas jazdy po okregu, zabezpieczajgc tym samym
przed nagtg utratg cisnienia w oponie. Koftnierz ten moze byc¢ pojedynczy
lub podwojny i mie€ rézne ksztatty.

Oznaczenia felgi stalowej:

Np.: 6.0Jx15H2, 5x112, ET38, CH57.1

6.0 — szerokosc felgi w calach

J — ksztatt profilu felgi

15 — Srednica felgi w calach

H2 — podwdjny kotnierz

5 —ilos¢ otworéw montazowych

112 — srednica okregu, na ktérym opisane sg otwory montazowe
ET38 — odsadzenie: 38mm

CH 57.1- srednica otworu centralnego: 57 mm



Proces produkgcji felg stalowych :

 produkcja obre

* montaz kota

e |akierowanie



Tworzenie felgi (1)

Wytwarzanie tarczy rozpoczyna sie od prostowania materiatu.
Stal — dla kazdej aplikacji stosuje sie inne jej parametry
(wytrzymatos¢, gestos¢, twardos¢, grubos¢ itd.) — do zaktadu
dociera w wielkich zwojach o wysokosci dorostego cztowieka.
Dlatego takg tasme nalezy najpierw rozprostowac, aby nadawata sie
do pociecia na kawatki o pozgdanej dtugosci i wykrojenie z nich tzw.
,rozkroju”, ktory jest w odpowiedni sposob ttoczony i wyginany.
W uzyskanej w ten sposob tarczy, ksztattem przypominajgcej czasze
wstepnie wycinane s3 otwory mocujgce, otwor centralny oraz
otwory wentylujgce. Otwor centralny jest na brzegach wywijany,
a otwory mocujace ,stozkowane”. Otwory wietrzgce sg fazowane.
Oczywiscie, tarcza musi byC skalibrowana, najwyzsza precyzja
wykonania tego elementu w najwiekszym stopniu decyduje
o jakosci produktu. Btedy rzedu dziesigtych czesci milimetra
w wykonaniu otworow majacych stycznos¢ z piasta moga
powodowac¢ znaczne wibracje w pojezdzie lub zadecydowac
o catkowitej bezuzytecznosci kota.



Tworzenie felgi (2)

Prostowaniem materiatu rowniez rozpoczyna sie tworzenie obreczy.
Pomimo tego, ze pozniej obrecz znowu jest zwijana, nalezy
wczesniej stalowg tasme pocig¢ na odpowiedniej dtugosci kawaftki
i oznakowaé. Nastepnie obrecz jest zgrzewana, okrawana,
walcowana i rozttaczana. Profilowanie odbywa sie az w czterech
etapach, jest to bowiem proces skomplikowany. Ostatni z tych
etapow to kalibrowanie, polegajagce na rozcigganiu obreczy we
wszystkich kierunkach tak, aby uzyskata ona swoje ostateczne
parametry. Nowoczesne obrecze muszg doskonale wspotpracowac
z bezdetkowymi oponami o coraz bardziej zaawansowanych
konstrukcjach. Z tego tez powodu niezbedna jest doktadna kontrola
wykonania obreczy, przeprowadza sie tez — juz na tym etapie —
kontrole szczelnosci.



Tworzenie felgi (3)

Po stworzeniu elementow sktadowych kota nalezy je jeszcze
ztozyC w catosc. Montaz felgi rozpoczyna sie pozycjonowaniem
tarczy, poniewaz jej usytuowanie wzgledem otworu pod zawor
do pompowania opony ma znaczenie dla wywazenia kota.
Potem wykonuje sie takie czynnosci jak: wciskanie tarczy
w obrecz, spawanie, czyszczenie spawoOw oraz znakowanie
i sprawdzenie wywazenia kompletnego kota. Kazde gotowe
koto sprawdzane jest komputerowo pod katem jakosci, aby
jeszcze przed malowaniem odrzuci¢c ewentualne wadliwe
sztuki.



Tworzenie felgi (4)

Ostatnim etapem produkcji kot stalowych jest ich
lakierowanie. Dla uzyskania idealnej powtoki lakierniczej, tak
jak w przypadku karoserii auta, najwazniejsze jest bardzo
doktadne umycie i odttuszczenie powierzchni felg. Kofa
zazywajg kapieli w miksturach, ktorych doktadny sktad jest
tajemnicg. Pewne jest jednak, ze nikt nie zgodzitby sie
zanurzyC¢ tam nawet czubek swojego palca... Kolejne czynnosci
to fosforanowanie, kataforetyczne malowanie na czarno
i suszenie w komorze termicznej. Jesli koto ma miec kolor
srebrny, szary lub czerwony (ta barwa spotykana jest
w niektdrych , dojazdowkach”) odbywa sie jeszcze jeden cykl
malowania z uzyciem odpowiedniej farby i suszenia. Gotowe
felgi wedruja na hakach do magazynu, gdzie sg pakowane
na paletach, sktadowane i wysytane do odbiorcow.






Felga Magnezowa







